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Mit LONGHITTER® will ein deutsches
Unternehmen den Golfmarkt erobern!

von Linda Schnauer

Es ist der Traum eines jeden ambiti-
onierten Amateur-Golfers: Ebenso
wie Woods, Els und Langer selbst
einmal seine eigene, maflgefertigte
Golfausriistung zu besitzen und mit
solchen Prizisionsinstrumenten auf
Handicap-Jagd gehen.

Eine kleine aber feine deutsche Golf-
schmiede aus dem Chiemgau
(Bayern) erfiillt mit seiner Edelmarke
LONGHITTER® des Golfers heimli-
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che Sehnsucht - Made in Germany.

Nur ein Optimum an Qualitit...

LONGHITTER Driver: eine elegante
aber brand-gefihrliche Waffe!

.Sichert ein Optimum an Leis-
tung!” Mit diesem Slogan
wirbt LONGHITTER® fiir
seine handgefertigten Golf-
schliger. Was ist dran an
diesem Slogan, der schon
mehr wie ein Versprechen
klingt?

Das Rezept ist so einfach
wie wahr: Hochste Quali-
titsstandards in der Ferti-
gung und bei den verwende-
ten Materialien bilden den

Grundstock. So ist die

Schlagfliche des Drivers mit
einer streng reglementierten
und limitierten Titanlegie-
rung aus der Ristungsin-
dustrie versehen und die
Edelstahl-Legierung bei den
Eisen ist 2-fach (I) gehirtet.

Gefertigt wird jeder einzel-
ne Schliger nach dem haus-
eigenen Verfahren fir Prizi-
sions-Golfschlidger. Dabei
erfolgt die Herstellung unter
Beachtung extrem niedriger

Fertigungstoleranzen.
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LAnstatf eines
dutzend Solisten
besitzen Sie mit
LONGHITTER ein
avfeinander
abgestimmftes
Orchester. “

Mafanfertigung mit Liebe zum Detail...

Als absolutes Novum und Ausdruck seiner Ver-
pflichtung zu héchster Qualitit sind alle Schifte
aus der Chieminger Golfschmiede (Stahl und/
oder Bi-Matrix) iiber 360° frequenzselektiert, d. h.,
sie sind in jeder Phase des Schwungs zu jedem
Zeitmoment flexgleich bzw. flexstabil. Um dieses
Optimum in der Fertigung tberhaupt erreichen
zu konnen, ist es notwendig, die Struktur des
Schaftes (und sein Flex in allen Achsen - per

Hand () - Stick fir Stick auszumessen.

s Allerdings™, so erklirt uns Mike Klais, Chief-
Clubmaster des Hauses LONGHITTER®, | mach?
der Einsatz von hochwertigen Materialien nur dann anch
wirklich Sinn, wenn dem ambitionierten Golfer der Schld-
gersaty anf den Leib geschneidert wird. Jeder Spieler ist
anders, im Schwungverhalten, in seiner Statn/*. Somit ist
bei LONGHITTER jeder einzelne Schliger eine
MaBanfertigung - ausschlieBlich auf den Spieler

abgestimmt.

Ein LONGHITTER® Schligersatz ist so indivi-

duell, wie der Golfer und sein Spiel - eben einma-
lig ,,Und*, so Mike Klais weiter ,es ist die Liebe
zum Detail und ein bisschen Herzblut, welches in jeden
einzelnen meiner Schliger einflieft. Das ist es eigentlich,
was einen LONGHITTER-Schliger zu etwas gang

Besonderen: macht.“

Wo liegt der Unterschied zwischen Longhitter und
guten herkémmlichen Golfschligern?

Standard Longhittar
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Quelle: Golf & More, Ausgabe 07/2006

Der Schaft ist der Motor eines Golfschligers

Abweichung

=« Schwungrichtung »

Ausgerichtete Schifte (wie bei LONGHIT-
TER) zeigen jeweils das gleiche Schwingungs-
verhalten, die Voraussetzung fiir ein prizises
Golfspiel!

Abweichung

< Schwungrichtung =

Biegeverhalten der Schifte ohne Ausrichtung
(bei Standardware), jeder Schaft hat hierbei
sein ,,Eigenleben®.

Geheimnisse - Made in Germany!

Auf unsere Frage, ob der LONGHITTER-
Clubmaster uns nun auch wirklich alle Ge-
heimnisse seiner Edelmarke LONGHITTER
verraten hat, lichelt er nur. Ein paar Geheim-
nisse mochte er schon noch fiir sich behalten,
wie z. B. das streng gehiitete Verfahren zur
Montage der einzelnen Schligerkomponen-

ten. ,,Hier hat die klassische Massenfertigung

die groBten Probleme, da diese
(fast) ausnahmslos in Asien gefer-
tigt wird - mit entsprechenden
Schwankungen in der Spielbar-

keit“, erldutert der Clubmaster.

| ,LONGHITTER® hat deshalb
| die komplette Produktion nach
Deutschland verlegt.”
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Exklusiver PERSONALITY Service

So individuell der Schliger, so exklusiv ist im
Hause LONGHITTER® die Betreuung und der
Service. Mike Klais nimmt sich Zeit fur seine
Kunden und erldutert gerne den Un-
terschied zwischen einem normalen
Schliger von der Stange und einem
mafgefertigten Prizisionsschligersatz
Marke LONGHITTER®.

Am Ende gibt es dann sogar noch ein
Bonbon obendrauf: Jeder LONGHIT-
TER-Eligner, der es sich nicht nehmen

14B8t, seinen Schligersatz im Chiemgau

personlich abzuholen, erhilt - gleich

im Anschlull - eine Personality-
LONGHITTER baut Einladung: Die Markeninhaberin selbst
seine Golfschliger ladt ein, eine erste (LONGHITTER-)
fiir den Spieler und Runde auf den wundervoll gepflegten
picht fir den Fai.rways des QOIfclub Pfaffing ge-

meinsam zu genieen (www.golfclub-
Marki!“

pfaffing.de).

Longhitter Longhitter
6 var.20 var.15

LONGHITTER® im Netz

Der interessierte Golfer findet im Internet auf der
LONGHITTER-Site eine umfangreiche Fille wei-

terer Informationen zu der deutschen Edelmarke

aus dem Chiemgau. Sogar ein personlicher Fitting-
Guide 146t sich dort als pdf-Datei von jedermann

kostenlos herunterladen: www.longhitter.com
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Longhitter®

Nur ein Optimum an Qualitét sichert ein
Optimum an Leistung!

Zusammenfassung

LONGHITTER® fertigt ausschlieflich Prizisi-
onsgolfschliger in Handarbeit;

jeder Schldgersatz ist eine MaBanfertigung, indi-
viduell fir den Spieler gefertigt;

es werden nur ausgesuchte Rohstoffe mit

hoéchsten Qualititsstandards verarbeitet;
extrem niedrige Fertigungstoleranzen;

alle Schifte sind zu 360° frequenzselektiert;

vollstindige Inhouse-Fertigung -

Made in Germany!

erweitertes Riickgaberecht

trotz MaBarbeit;
individuelle, persénliche Betreuung/Beratung;

exklusives Design (hat nicht Jederl)

Fazit

LONGHITTER® produziert die Profi-
Ausrtistung nun endlich auch fir den ambitio-
nierten Golf-Amateur. Nicht billig aber seinen
Preis wert! LONGHITTER® beweist sich als
echte Golf(edel)marke - Made in Germany!

LONGHITTER® exclusiv by marken-golf.de
Chief-Clubmaster: Mike Klais

D- 83339 Chieming (Obetbayern) / Mihlenweg 6
Telefon: 0049 (0) 8664 92 95 00

Telefax: 0049 (0) 8664 92 95 01

Internet: www.longhitter.com




